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Programmaufbau

INPAC® ist eine ERP-L6sung fiir kleine und mittelstandische Produktionsunternehmen, die hohe
Anforderungen an Materialdisposition, Qualitatssicherung und Produktionslogistik stellen.

INPAC zeichnet sich durch den prozessorientierten Aufbau Uber die gesamte Wertschépfungskette aus.

Vorgangs-
verwaltung

Fertigungs- Material-
steuerung wirtschaft

Durch den prozessorientierten Ansatz bietet INPAC eine hohe Funktionalitat und einfache Bedienung.
Alle Prozessschritte werden dokumentiert und kénnen nachvollzogen werden.

Diese Broschiire gibt einen grundsatzlichen Uberblick tiber Struktur und Funktionen des Programms.
INPAC kann individuell entsprechend den betrieblichen Anforderungen angepaf3t werden.

Die Formulare zeigen nur Auschnitte des Programms. Die Prozessdarstellung sind sehr verkirzt dargestellt.
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Mentuleiste und Suchfunktion

Die Navigation in INPAC erfolgt tiber eine Meniileiste analog zu Office-Programmen. Dadurch ist

eine optimale Ausnutzung der Bildschirmfache mdglich.
Die Menlileiste ist nach Aufgabenbereichen gegliedert. Graphsiche Symbole ermdglichen eine
intuitive Bedienung.

iMateri al

Bei spi el Men¢l ei ste des Aufgabenbereichs
Bearbeiten  Stammdaten | Materishwitschaft | Vorgangsverwaltung  Fertigungssteuerung  Analyse  CRM  Extras  System  Fenster
g 3 | L} 4 3

H 4 F M [‘ﬁ @ * X g Anfragen 2 Auftrags-Best. 1_3 @ 1:% ‘:;]j &¥ Bterne Fs [ @
(i zusatzinfo [Ep Angebate [} Mahnung - & Disposition - =

Suchen Drucken  Neu Ldschen Bestellungen Einginge  Eingangs- | Ausgabe- Ausgange | o

- rechnungen~ | auftrige - ¥ Buchungsprableme
Operationen Dokumente Eingan... Rechnungen Ausgange Sonstiges Lager

s

QS Lager Inventur Bearbeitung

Der Einstieg in einen Menipunkt erfolgt in der Regel tber eine Suchliste.

Beispiel: Suchliste fur Material

Bearbeiten | Stammdaten | Materiawirtschaft  Vorgangsverwaltung  Fertigungssteuerung  Analyse  CRM  Extras  System  Fenster

LI | = sy, [ Prifplane )] (i Hersteller & Flanung
fﬁ @ '+ X ogg E Q % gl Investitionsguter ‘@ (=] B Banken 3%

1l Zusatzinfo ® Zeitabrechnung
Suchen Drucken | Meu Laschen | Artikel Halbfabrikate Material —Werkzeuge unden | Lieferanten Personal
]]j] Lager =
Operationen Artikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
W aterial-Nr Herstellerbur... | Material veliighar | Zusatzinto G Standard.. | Standard.. | Matcheo... | Erstelitém -
[Ha W 12]

Rid 45120 987 Rundstange 50 mm 102000 Metall Mat 12 98

Rd 12566677 Rurdstange 70 mm 49965 Metall Mat 138 108

RhE363124 Schiaube 10M 20365 Metal Mat a 03

ME 3835675 Flatte: 20000 Metal Mat 1} 235 E

45778 Wietkantstange 20000 Metall Mat i 12

UGE472343 U Profil 150 9400 Metal Mat 108 98

7899654 21456 Rohr 30 mm 5510 Metal Mat 125 88

1336208639 Blech 10 Rt 3600 Mat i 08

7896632 Kartorverpackung (Einlegeboden) 2935 Werpackung Mat a oo

1698123 Gelenkwele 2608 Fahrzeughau At 1 5

4561112 Kattorverpackung 1800 WVerpackung Mat i 01

7895620 Kartorvverpackung (Deckel) 1635 Werpackung Mat a 005

1278963 Eirstiegsariff 1090 At 21 1}

830000 F5 Ablage Linkslenker 500 Fahrzeugbau At 1] 1]

1256333 Eurbelwelle XD 58 [Klein] 456 Fahrzeugbau At 128 El

20334 Wentisitz 70 mm 400 Fahrzeughau At prd 15

500004 Zelle 5,8'Watt 360 Mat o 0

EL4GE79E23 Flating X456 208 Elektronik Mat a 29

500003 Zellen 5w att 200 Mat 1] 0

156987 Schaltfinger 120 At s 40 18.10.20..

34183 AlexitDokordack Soul 90 Mat a 0 17.02.20..

8977256 Glaslirse 120 mm 75 Kursststaff Mat i 225 29.07.20.

EL789995E42 Speichermadul 128 MB RaM 78 Elektronik Mat o el 29.07.20..

Aluminium C260/3 53 Mat a 7 17.02.20..

1457867 Analysegerst X G00 a0 Medizintechrik At 560 500 29.07.20.

123466780 Abstanzbolzen el At 240 150 29.01.20..

63124723 Elektonische Steuerung P17 2 Elektronik Mat a 2% 29.07.20..

BL 112344 Blech 123 20 Metall Mat i 34 04.06.20.

7899910 Kippschalter 20 Elektronik Mat o 298 29.07.20..

7323 Rahmen fiir Analysegerdt 20 HF 1} a0 25.07.20.

7E5483 Zahrwadkranz 20 HF 1] 0 02.08.20. -
MaterialNi =] - standardmafig  alle Daten | Spaltenbreiten
Herstellertlummer = [+l = alles anzeigen anzeigen | zuriicksetzen
Material |
vefiigbar - & Neu
gfj;imf - % ) Maske schlieBen Abbrechen
Gruppe &l = () Maske nicht schliefien ok

| |

Formularansicht | i@ 8

Suchenlisten kénnen individuell pro Nutzer konfiguriert werden.
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Stammdaten: Kunden, Lieferanten, Hersteller , Banken

INPAC verwaltet Kunden, Lieferanten und Hersteller. Uber die Zuordnung eines Herstellers zu
einem Material kann, unabhangig vom Lieferanten, festgelegt werden, von welchem Unternehmen
(OEM) das Material hergestellt wird.

Kundenstammdaten

ung  Analyse  CRM  BExtras  System  Fenster

Bearbeiten | Stammdaten tschaft attung
H 4 Fr M éﬁ @ + x e%g |§ s % [ Prifplane @ o7} dh Hersteller 33 &4 Pianung %
1] Zusatzinfo g Investitionsgiiter =] 3 Banken ® Zeitabrechnung
Suchen Drucken Neu Loschen | Artikel Halbfabrikate Material Werkzeuge IEJL Kunden | Lieferanten Personal Bearbeitung
ager *
Operationen Actikel Ressourcen Geschiftspartner Personal
: -
KundeNr:  [12345 i| CRM | gespemt [ vom Kunden ilte Lief.AD: Bearb| =2] Umsatzstatistik Tebix AG (12345) o B 0=
Gz [ (s ] [ ) o O N— O Anffagen i
Kundenname: |Tehix AG Laufendes Jahi Letzte 12 Monate Gesamt ) Angebote I
150 9000 [ | Ansprechpartner | DebitorerKonditionen | Ba u > e T & aufrage
i Postadiessen | Lisferadressen | Fiechnu g
Suchname:  |TebixAG (12345) | = = Anzahl: o o 8 () Rechnungen
Sonstiges: Ersatzname: Umsatz gesamt (pro Jahrk
Info:
StabesPF:  [Fostiach 455 10
..
Branche: Fahrzsugbau = | 8 L
PLZ. Ot
UStD- | [ 12345 | [Beiln v g -
crna | indrcade T
Land: Sprache: [Standad  [] Telefonart:  Nummer / Verbindung: 3z -
Archiv.-daver: |0 Jahie [Telefon [ ](030/28443960 ;é 0
Bemerkung: Fax - 1030728443988 Jahr 22 200 2010
Artikek
AttikelNt [ Articelname Usatz [ Letzte Rechnung [ Menge |
20034 Ventistz 70 mm 7600 04062008 400
100014 Hahegif A3500 4365 01062000 5
100009 Leuchte 22.01 2400 16022003 20
100001 Tischplatts 66 30102008 2
100033 Steusnung fiir Kipprost 0 01082010 1
890000 FS Ablage Linkslenker 0 17.03.2008 500
T 0 v
Formularansicht \ & i J

Umsatzstatistiken des jeweiligen Kunden kdnnen direkt aus dem Kundenstamm aufgerufen werden.
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Stammdaten: Personal

In den Personalstammdaten werden samtliche Daten der Mitarbeiter erfaf3t. Diese bilden unter
anderem die Grundlage fUr die Kalkulation und die Fertigungsplanung.

Edo- = Personalstammdaten - Inpac | B S
mmarbawen Stammdaten Materialwirtschaft Vorgangsverwaltung Fertigungssteuerung Analyse CRM Extras System Fenster a@o @ R
M 4 » M [ﬁ @ # x e%% B ;-3 S, [of Prifplane ﬁg 3‘0’ i Hersteller & Planung %
il zusatzinto - X g investitionsguter = @ Banken © Zeitabrechnung
Suchen Drucken Neu Loschen | Artikel Halbfabrikate Material | Werkzeuge ]Iﬂ]L Kunden Lieferanten Personal Bearbeitung
ager -
Operationen Artikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
Personallr: - [70125 Anrede: [=] [ “Steveiangaben | icherung | Telefon | nheit | Abwesenheit |
Hame: [Holger | [Bbert | | Lohn Gehsl Stundensalz | Zusohligs | Bankvetbindung | Vermbgensbidung |
Durchwahl: Gruppe: [ [+]  wochenarbeitszeit: [ J0/Std. Anzahl Monatsgehater:
INPAC-Nutzer: [Halger [=]  Bewg 7 Lohn (pro td) @) Gehaltfpro Mona)
Anschrift: [Kurze Strabe 456 | Lohnart: Belrag:
12345 | |Berin Nettoabzug 1 - 4.500.00| EUR
Deutschland :
E-Mail: [ | !
Geburtsdatum: | | IDE-Ni:| |
Bundesland:  [Berlin [+] iib T i Rroezente %
Berul: |Leiter Vetrish . TEa s O
Einstellung:von | 25 0 2008 bis i =
. e -
Urlaub: Tage Reslurlauh: Tage
Voraus. Jahreskesten [einschl. AG-Anteil): 36.270,00 EUR: =]
Kostenstelle:  [200000 [+ Vertich
Stund
Bemerkungen: : 007 ERA |
Rustkostensatz: 16,000 EUR/h
.iDl Holger Abert | wird bei Budgetplanung in xxx verrechnet:
— - ) Einzelkosten
2
QS-verantwortlich: produktiv: [] (%) Gemeinkosten
Personalzeitabrechnung
Formularansicht |

Mit der INPAC-Personalzeitabrechnung (Zusatzmodul) kénnen Daten aus der Personalzeiterfassung
(Kommt-Geht-Meldungen) unter Beriicksichtigung verschiedenster Parameter (Schichtzuschlage, Feiertage etc.)
ausgewertet und zur Lohnabrechnung vorbereitet werden.

Hierbei ist es auch méglich, Daten aus externen Zeiterfassungssystemen uber eine Schnittstelle einzulesen.
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Stammdaten: Maschinen

In den Maschinenstammdaten werden die Daten des Anlagevermdgens erfaf3t. Je nach
Finanzierungsart kdnnen Daten zu Leasing- oder Anlagevermdgen verwaltet werden.
Daruber hinaus werden Leistungsdaten und laufende Kosten eingetragen.

Maschinenstamm

Bearbeiten

H 4 +r H

Stammdaten

Materialwirtschaft

Vorgangsverwaltung

Fertigungssteuerung

Analyse  CRM System  Fenster

Eﬁ @ ,+ X e/gg é P S}@' (% Prufplane @ jeie iy Hersteller 8% & planung [}
0 Zusatzinfo £ Investitionsguter =] & Banken © Zeitabrechnung

Suchen Drucken | Neu LBschen Artikel Halbfabrikate Material | Werkzeuge T uager - Kunden | Lieferanten Personal Bearbeitung

Operationen Atikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
Inventar-Nr: Gruppe:
Bezeichnung:  [Mecharischs Drehbank | In FS beriicksichtigt:
Kostenstelle: 310000 [+] Dreherei Jahresbetriebsstunden: Std.Alahr _I
Finanzierung: ) Anlage ) Leasing 0 Std. Alahr
Vertragslaufzeit von:  [01.042003 | Auslastung: %

bis. (31032013 | Wertschipfungsanteil: | 1000 %
Anschaffungskosten: EUR Leistung: kw/
kalk. Restwert: [ 0]Eevn Watungskosten: EUR
Wiederbeschalf.-wert: EUR Werkzeugkosten: EUR
Leasing-Ges.: |Deutsehe Leasing Versicherung/Steuern: EUR
Mietsonderzahlung: EUR Hilfs- u. Betriebsstoffe: EUR
Rate / Monat: EUR sonstige Kosten: EUR
:::i':'?:'::' E Maschinefslundensalz: EURM
Schrott: O Masch.-Riistkostensatz: EUR/h

Personalstundensatz: [ 000] EURsh
Pers -Riistkostensatz: | 000 EURh
| Formularansicht ‘ 8 8 J

Der Maschinenstundensatz wird durch INPAC nach vorgegebenen Berechnungsgrundlagen
errechnet und ist eine Grundlage fur die Kalkulation der Fertigungseinzelkosten.

Ein Wartungsplan ermdglich die Planung und Uberwachung der Wartungsintervalle.
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Stammdaten: Artikel, Halbfabrikate , Material, Werkzeuge

INPAC verwaltet Artikel, Halbfabrikate (Komponenten), Material und Werkzeuge.

Artikelstamm

Bearbeiten | Stammdaten | Materialwittschaft  Vorgangsverwaltung  Fertigungssteuerung  Analyse  CRM  Extras  System  Fenster

M M — sy, (o Prifpline jele! (i Hersteller & Flanung
o E?a @ * x ‘)%g E d % @ = 3 Banken 3% © Zeitabrechnung [}

) zusatzinfo 5 Investitionsgater
Suchen Drucken Meu Loschen Artikel Halbfabrikate Material Werkzeuge Kunden | Lieferanten Personal Bearbeitung
0 Lager ~
Operationen Artikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
I Autikelhr : [100022 | - | Hemst: | | gespertl [
Bezeichnung: Priifgerat 1234 ﬂ Gruppe: Medizintechnik. :l
Kostentrager: | 40000 Endprodukte : 7
Barcode:
Suchhame: |P|ufg5ra[12'34 TopCon: ‘Plufgerél1234
Einheiten | Technologie |Zeichnungen I Kunden I Lieferanten | Artikeltexte I Dateien I. r ien I Statistik I Arbeitsbuch I Sariennummam‘
Standard-EK-Teut: [Friifigerdt 1234 Standerdiager  [Fenigiellager  []
Standardlagerplatz
Standard VK Text [Priifgerat 1234 min. Bestand Stiick
ma. Bestand: [ 05tk
Mindesthestalung:
Fiuklasse  [Fotang  [<] ndestbesteling [ ]Stk
Losgrofe:  Technologiebezeichnung:  Std. Buchungsautomatik @®n.b.
Ersatzteil O | Qbefei|
1| Stiick [Variante 1 i
| ‘ Technu\uglel Kalkulation | DIN 150 9000 o & tg
10| Stiick [Variante 2 O Technologie | Kalkulation nicht automat res. ] g
Bl | AT o L [—
Schneidparameter
I Enderungsnachweis
Formularansicht | £ @ J

Jedem Artikel/Halbfabrikat kénnen eine oder mehrere Technologien zugeordnet werden.
Die Technologie enthalt die Stiicklisten und Arbeitsplane.

INPAC erméglicht die durchgéngige Verwaltung von Seriennummern .

Im Arbeitsbuch kénnen zusétzliche Informationen zu einem Artikel hinterlegt werden. Dies betrifft
insbesondere Fertigungsanweisungen wie z.B. detaillierte Informationen zu Fertigungsschritten
und Bauanleitungen/Positionsinformationen von Stuicklistenpositionen.
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Zu jedem Artikelstamm kdnnen z.B. fur die Variantenfertigung beliebig viele Technologien angelegt

werden. Die gewiinschte Stammtechnologie wird in den Vorgang( Angebot ,

Auftrag

kann dort geéndert werden, ohne dass dadurch die Parameter der Stammtechnologie verandert

werden.

Technologiestammdaten

Bearbeiten | Stammdsten | Materialwirtschaft  Vorgangsverwaltung  Fertigungssteuerung  Amalyse  CRM Extras

e BB X & & o ®

[ Prisfplane

System  Fenster

iy Hersteller 3%

G nvestitionsguter ‘gi 8% 3 Banken

&4 Planung [é
© Zeitabrechnung

Wl Zusatzinfo
Suchen Drucken Neu Losthen | Artikel Halbfabrikate Material —Werkzeuge Kunden | Lieferanten Persanal Bearbeitung
T} Lager ~
Operationen Artikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
Technologie: [307 |+ | Aatikel 100020 | [Automatikgetiebe SLC 450 SLPreise | Fehler | Frot || (@) Gesamtansicht
Herkunft  [Stamm | Menge: | 7| Stiick. ) Shickliste

Nummer/Pos: [ /[ ]

Stand: |22.03.2011

Gesamitechnologie Stamm

| Ubemahme lstdsten

) Fertigungsschiitte

=3l Fertigungsplan: 2 Fetigungsschritte
i Pas 10: Montigren

...... & Pos 10: Fréisen

= Pos 10: Frdsen

= Pos 10: Drehen
= Pos 20: Bearheiten
= Pas 30: Lackieren

Fertigungsplan: 1 Fertigungsschritt

Stiickliste: 1 Stlicklistenpsition

-8 Pos 20: 7456338 Zahrrad Durckmesser 50 mm 1 Stiick]
3 Fertigungsplar: 1 Fertigungsschiitt

B3 Stiickliste: 1 Stiicklistenposition

@ Fos 10, Rd 45120 987 Rundstange 50 mm (123 mm)
-8 Pos 30: 765483 Zahrradkranz 1 Stick]
-2 Fertigungsplan: 2 Fertigungsschritte

i iew Pos20: Fremdbeath. Mecharische Bearbeitung
B2 Stiickliste: 1 Stiicklistenpasition

i Pos 10: Rd 45120-1102 Rundstange 40 mm (200 mm)
-8 Pos 40: 7434452 Schaligestinge (1 Stiick)
123 Fertigungsplan: 3 Fertigungsschritte

B3 Stiickliste: 2 Stlicklistenpasitionen
@ Pos 10: Rd 12566677 Rundstange 70 mm (260 mri)
& Pos 20: RRBIEIN 24 Schraube 10M 8 Stiick)
& Pos 50: 956211 Dichtung rund 12 mm (4 Stiick]
- Pos B0: 956212 Dichtung rund 14 mm (4 Stiick)
88 Pos 70: 721356 Rahmen i MeBgerat [1 Stiick]

Formularansicht

Die Definition von Halbfabrikaten (Baugruppen) erméglicht eine beliebig tiefe Staffelung der

Technologien.

Bei der Freigabe zur Fertigung wird furr jedes Halbfabrikat des Artikels ein eigener Fertigungsauftrag

erzeugt.

kopiert



Kalkulation / Kostenrechnung

Das INPAC-Standard -Kostenrechnungsschema  basiert auf einer Trennung von Einzel- und
Gemeinkosten. Einzelkosten werden direkt tiber Personal- und Maschinenstundensatze in der

Kalkulation verrechnet. Die Gemeinkosten werden an den Kostenstellen erfal3t und
anschlieRend Uber Zuschlagsséatze verrechnet.

Sandardkalkulation
Material
Direkte Maschinenkosten x > Produktkalkulation
Fertigungslohne
Budget
(Kostenstellen)

Neben dem Standardverfahren ist zusatzlich eine Voll - und Grenzkostenrechnung
Stundensatze der Kostenstellen vorhanden.

Voll- und Grenzkostenkalkulation

Material

' Produktkalkulation

Sundensétze
der Kostenstellen

Uber
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Bearbeiten | Stammdaten | Materialwirtschaft  Vorgangsverwaltung  Fertigungssteuerung

Analyse

CRM Extras System Fenster

H 4 » M fﬁ @ * x 0%§ é = . L& Prafpine & Hersteller 3% & Planung %
il zusatzinfo Gl nvestitionsguter :=] E Banken @ Zeitabrechnung
Suchen Drucken = Neu LBschen | Artikel Halbfabrikate Material | Werkzeuge m. Kunden | Lieferanten Personal Bearbeitung
ager *
Operationen Artikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
Artikel:  [100022 Priiigerat 1234 Kalkulation erstellt am | 13.07.2011
Menge: Stiick
Vol-{Grenkastenkakulation | Standardkaluiation |
MEK 1] EUR  PersEK[7) EUR Gewinnaufschlag akt. 18] 12,00)%
Verpack-EK [2} 000 EUR  FenigEK: (8 3650 EUR  Gewinnaufschlag (13} 1200 %
Summe MEK [1+2=3] 34852 EUR  EKdF (7+8=3) 3650 EUR  Gewinnaufschlag [17x13=20) 5353 EUR
Mat-GKSate (4] 15,00 % Fertig K. (10) 3E5 EUR  Provision (21} oo %
MatGK. (3e4=5) 5228 EUR  sonst Fertigh (11} 10.00 EUR Provision [[17+20)21=22) EUR
[ ——— FK (341041117 Surnme Kosten und KalkUL
atKosten [3+45-6] 400,80 EUR [8410+1112) S EUR e o, 55557 EUR
Details K (5+12=13] 450,95 EUR Menge [24) Stiick
> Preisvarschlag je Mengen-
Ve BB (Y 1800 % einheit [23/24=75) £ 7| EURStick
Ve -GK[13x14=15) | 4509 EUR
T Kalk.-preis pro Einheit: 55557 EUR/Stiick
EK. der Lisferung 16} 0,00 EUR
Summe Kosien
[13+15+16=17), 436,04 EUR

u kalkuliersn

Formularansicht

Voll - und Grenzkostenkalkulation

Bearbeiten | Stammdaten | Materialwirtschaft  Vorgangsverwaltung  Fertigungssteuerung

Analyse

CRM Extras System Fenster

H 4 » M fﬁ @ * x e/gg r:.:kk P [3 Prifplane @ ele] b Hersteller 3% € Planung %
il Zusatzinfo L@ nvestitionsguter :=] Ef Banken © Zeitabrechnung
Suchen Drucken = Neu Ldschen | Artikel Halbfabrikate Material | Werkzeuge mu Kunden  Lieferanten Personal Bearbeitung
ager v
Operationen Artikel Ressourcen Geschaftspartner Personal
Artikel: 100022 Priifgerat 1234 ‘ Kalkulation erstellt am | 13.07.2011
Menge: [ 1) Sfiick r
Inpac 29 ]
voll-fGr lation |5E‘ T hnnl
Yollkosten: Grenzkosten: Einzelpreis Gesamtpreis - Es werden die jeweils giinstigsten Preise fir die nachstkleinere und die
Menge Volkosten  Volkosten WY nachstgroBere Staffel unter Beriicksichtigung
Material, 348,52 EUR Details der Verpackungsmenge und OHNE Beriicksichtigung der
Wepedeg G00EuR Beschaffungszeit ermittelt.
: i [ oo N _Ewpon | Der filr den EK ginstigere von beiden ermittelten Preisen wird zur
Material GKS: 18 % U f Festlegung des Materialeinzelpreises verwendet.
Zuschlag: [ [E3 [ [ES
| Beispiel:
Materiskoster: | 400.80/ EUR [ 34352 EUR |
- Beschaffung von 40 Stiick, Staffel A ab 30 Stiick: 1€, Staffel B ab 60
KS/Abteilung Volkosten Dauer Grenzkosten WSt GCStd. 4 Stack: 0,80€, Verpsckungsmenge 15 Stick.
300000 Fertigung || 33,57 53,0/ 28,27][ 38,00][ 32,00 = EK-Kosten far Variante Staffel A: 45 Stuck 4 1€ = 45€
EK-Kosten fir Variante Staffel B: 60 Stick 4 0,80€ = 48€

[E50000 Montage || 2.50]| 0] 25,00][ 25,00][_50,00] . Es wird Variante bei Staffel A gewahlt, da 45¢ < 48€,

lext. Ferigung || 10,00/ | 2,0/ 10,00 0,00/ 0,00 ¥

4 M » " Verwendeter Materialeinzelpreis: 40 Stiick & 1€ = 40€,

Herstelkoster: | 456,87 EUR [ #11.73 EUR |

Werwallungs GRS | 15 % [ [UE3 |

Selbstkosten: | 525,40 EUR | 411,79 EUR Bemerkung: |

Gewinnzuschlag: | 0% | 0%

EUZuschlag | 0% [ 9% ‘

Handiing: 0.00] EUR 0| EUR

Logistik: EUR 0| EUR

Erdeie = ol [ H1173 EUR nicht untersetzte Unterbaugruppen mitkalkulieren [

Endpreis/ME [ 577,94/ EUR/Stick | 411,73 EUR/Stiick. neu kalkulisren

Formularansicht
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Vorgangsverwaltung

In der Vorgangsverwaltung werden die Kundenanfragen erfaf3t, die Angebote erstellt sowie die
Bestellungen, die Auftrage, die Lieferscheine und die Rechnungen verwaltet.

Der prozessorientierte Aufbau ermdglicht eine einfache Bedienung und sichert die
Nachvollziehbarkeit aller Ablaufe.

Vorgangsverwaltung Fertigungsauftragsverwaltung
Erzeugung
Kundenanfrage Fertigungsauftrage
* ¥ Prifung Lagerbestand
Angebot ¢
Auftrag niin
¢ ja Fertigungsauftrag
Lieferschein <« ¥
+ I— Ausgabeauftrag
Rechnung
2
Finanzbuchhaltung

I'm Men¢gpunkt AErzeugung Ferti gungsrdiodetem®2 geo kann ein Fert
Ausgabeauftrag fur das Lager erzeugt werden.
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In einem Vorgang werden Bestellungen, Auftrage, Lieferungen und Rechnungen zusammengefasst.
Durch Doppelklicken auf den gewtinschten Eintrag wird das entsprechende Eingabeformular getffnet.
- CEE Vorgangsibersicht - Inpac - Start [E=EEE

m_ﬁearbe\ren Stammdaten Materialwirtschaft Vorgangsverwaltung Fertigungssteuerung Analyse CRM Extras System Fenster () e o B R

e @0 & X =F B @ R

il zusatzinfo
Suchen Drucken Neu Ldschen Vorgdnge = Anfragen Angebote Bestellungen = Auftrige Lieferscheine Rechnungen Bearbeitung

Operationen Dokumente

Vorgangrummer. 5000059 [¢]] angelegt am: [ 25.01.2011
Kunde: 17456 LGKY GmbH Struktur
aktualisieren

423 0Angebate
-3 0 Bestellungen
B4 1 Auftrag
=- Auftrag 3200069 vomn 25.01.2011, freigegsben 26.01.11 14:12
E- = 3 Positionen
- Poz. 100 100 Stiick 100021 Urhausung fiir Maschine 2700
- Poz. 200 100 Stiick 100021 Urhausung fiir Maschine 2700
-~ & Poz. 30100 Stiick 100021 Urhausung fiir M aschine 2700
B3 1 Materialbestellung
B | Bestellung B00040 bei 70456 Frank Stahlhandel oHG
el erstelll 220311 19:30, gedrsckt 22.03.11 18:31, ededigt 22.03.11 18:31
B3 1 Eingang
B+ E] Eingang 1000031 van 70456 Frank Stahlhandel oHG
w1 Position, erstellt 22.03.11 19:31. gebucht 22.03.11 15:31
0 Eingangsrechnungen
E Fertigungsauftrage
=] F& 83, Temin: 22.04.2011,
=| F& 84, Temin: 22022011,
E Fi& 85, Termin: 01.04.2011, gedruckt am 29.02.11 09:32
w100 Stiick 100021 Umhausung fuir Maschine 2700
B FA 86, Termin: 01.02.2011,
= 400 Stiick 765483 Zahrradkranz
B FA 87, Termin: 15.04.2011,
w100 Stiick 100021 Umhausung fuir Maschine 2700
=] FA 88, Termin: 15.02.2011,
= 400 Stiick 765483 Zahrradkranz
433 0 Ausgabeaufrdge
433 0 Ligterungen
43 0 Rechhungen

IIIHH&D

=]

Formularansicht |

Auftrag: Neben den Standardauftragen kénnen Rahmenauftrage und Reparaturauftrage verwaltet

werden.

Extras  System  Fenster

e R

Auftrige Lieferscheine Rechnungen | Bearbeitung

Bearbeiten  Stammdaten  Materialwirtschaft | Vorgangsverwaltung | Fertigungssteuerung  Analyse

s e |0 i X = 8 2

Wl Zusatzinfo
Suchen Drucken | Neu Léschen | Vorginge Anfragen Angebote Bestellungen

[E
[E

Operationen Dokumente
I AuftiagNr. 3200071 [ =] Kd-Bast N Reparaturauftrag [ Bearbsier o
Durchwahl
Fiahmenvetrag [
Kunde: 12345 TebixAG CRM Historie | oicmcr aviiag [ Herkunft -
Auftragedatum: [04.03. 2011 Aufgabe erzsugen | Erstauftrag O Auftrag freigeben zur F5
Yorgang:Mr: (5000071 Ansprechp:[ 4] Ausgabeauftrag
ext. Produktionsauftiége

ED‘S\UD"E"‘ émschreibenl Konditionen | Lieferabrufe | Fieparaturen | Femgungszeiten‘

Pos: ArtkelTeat Aultragsmenge: Rabatt [Z}  Eirzelpreis™ E
ArtikebNr Ferligungsmenge MWSL[%)  Teuenngsauschlag
Herstellr FS-Temin:  Kw/Liefentermin Wunschtermin: geliefert Prioritat Gesamlpreis®
Zeichnung berechnet
&zl | | [Speichemodul 128 4B RAM 200 stick R 230,00 EUR/Stiick
EL783895642 [ 1200 Stiick EUR/Stlick
|[ 28032011 |[13]31.03.2011) 0.00] nomal [+ 2760,00] EUR
:| Technologie | Abgleich |F | KalkulatlunlNl [abgerechn. [(JKestenpos.
[20] | — |[Umhausung fi Maschine #4123 200 Stick R 780,00 EUR/Stiick
100005 [ 7200 Stiick EUR/Stiick
| 28032011 |[13]31.03:2017 0.00] [nommal 9.360,00] EUR 1

I:l Technolagie | Abgleich |F | KalkulatlnnlNl [Jahgerechn. [JKastenpos

| Kurzansicht Summe Rabatt 0.00 EUR Summe netto™; 12120,00/ EUR
Summe M5t 2.302,80 EUR

* netto und ohrie Rabatte
= mit Positionsrabatien und Gesamtrabatt Summe brutta’ 14.422,80] EUR =

Formularansicht |
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Materialwirtschaft - Einkauf

Im Teilbereich Einkauf des Pozesses Materialwirtschaft werden die Anfragen, die Lieferanten-

antworten, und die Materialbestellungen verwaltet.

Bnkauf

—> Materialanfrage

v

Materialdisposition

Vergleich

Bedarf <-> Bestand Antwort des Lieferanten

v

—>> Materialbestellung

v

Auftragsbestétigung des
Lieferanten

v

Liefermahnung

Die Materialdisposition ermittelt die Mengen und Termine fur das zu bestellende Material.

Hierbei werden die Lagerbestande und die erwarteten Lagereingdnge mit dem Bedarf aus den
Auftragen verglichen. Anfragen und Bestellungen bei Lieferanten kénnen dann direkt aus der

Materialdisposition erzeugt werden.

Datei Bearbeiten Stammdaten rtschaft altung F ung Analyse CRM Extras System Fenster - 0 o B el
H 4 »r M El;: X |2 Anfragen = [ s Auftrags-Best. 4 By N ==z & Externe Fs - B
i = % | B N P @ AR
) Zusatzinfo [ Angebote 5} mahnung - & Disposition
Suchen Drucken | Neu Léschen Bestellungen Einginge  Eingangs- | Ausgabe- Ausginge QS Llager Inventur | Bearbeitung
S rechnungen = | auftrige S ¥ Buchungsprobleme S >
Operationen Dokumente Eingan.. Rechnungen Ausginge Sonstiges Lager
Rh8963124 —|  Material [ abflusse detailiert |zufiusse detailiert | Prognose | laufends FA's
Schraube 104
Ziel Abllu am Menge FS-Temin Info -
F&80 26.01.2011 300 01022011
Bestand / Zufliisse: FA58 26.01.2011 120] 15.022011
Lagetbestand [verfuigbarl: 245,00 Stiick FA B0 26.01.2011 110) 17.02. 2011
Materialanfragen: 0,00 Stiick FAT1 26.01.2011 2400 01.04.2011 1
’ F& 72 26.01.2011 360] 01.022011 3
Materisbestelungeri 130,00 Stiick e R 01 ETB I
Auftragsbestatig. fint. Eing.: 0,00 Stiick. FATE 26.01.2011 480/ 08.04 2011
Abfliisse: FAT7 26.01.2011 2000 22.04.2011
FA18 26012011 25/ 18.022011
Bestslungen:
e WL Fa 78 26,01 2011 2000 01 04 2071
aus Aufragen: 0,00 Stiick FA88 26,00 2011 300 15.02.2011
aus Fertigungsauftrigen: 20.495,00 Stiick Fa &1 26.01.2011 2000/ 15.04.2011
— i 09 E M 2N11 A0 15 02 011
Reservierungen: 0,005 tick Menge Abfludatum undefinisrt 0
Mindzstbestand: 0,00 Stiick Menge Abflubdatum definiert 20435 -
Unterdeckung 20.120.00 Stiick — —
g erzeugen: Anfragen fiir die 3
friihester Bedarfstermin: 26.01.2011 Material/Ersatzmat. Menge anfiagen bestellen Liefsrtemin  Preis Liefeisnt  besten Lisferanten
spatester Lisfertemin
RhEge3iza || 2012000 O O [ eroemt| 050/ [70456 || Frank Stahihandel oHG [70456)

Gesamtansicht | Lieferanten Anhagen/Bestellungen erzeugen

@ alle markierten

R —

Ameige
@ Komplettdisposition (33 rur unterdeckte
O Aufiagsdispostion O alle Eintrge
) Artikel, Halbfabrikate und Materia

O run Akl ) rur HF 3 rur Material

[

Ermitiung MaterialBedarfszetpunkt

@ Termine der Ferliungsstausiung
) Fix 10 Tage vor FS-Termin

Aufagsdisposiion | Kempletidispasiion |

Formularansicht

IEEEEES
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Materialwirtschaft 1 Lager

Im Teilbreich Lager des Pozesses Materialwirtschaft werden die Lagereingange, die Qualitatsicherung
und die Lagerausgange verwaltet.

Lager
Lagereingang
v Y
9N/ Iy ob XK =3 SRR A/
TG OV I 0 ONEETHS/6
Qualitétssicherung
\ 4
Ausgabeauftrag
(Kommisionierung)
intern extern
Materialausgabe fur Lieferschein
Fertigung

Materialein- und ausgange kdnnen entweder automatisch (aus den Prozessen Fertigungssteuerung
und Vorgangsverwaltung) oder manuell erstellt werden.

Eine durchgéngige Chargenverwaltung ist gewahrleistet.
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Bearbeiten

Fertigungssteu

Analyse

Extras  System

Fenster

Datenblatt

K 4 » M @ * [ Anfragen = [ Auftrags-Best. B ) ==z & Externe FS P =2 [}
1) zusatzinfo ﬁ X [Br Angebote = [} Mahnung ~ @ L %o M Disposition ’,, lizé A
Suchen Drucken | Neu Laschen Bestellungen Einginge Eingangs- | Ausgabe- Ausginge Qs lager Inventur Bearbeitung
- rechnungen= | auftrage - ? Buchungsprobleme s =
Operationen Dokumente Eingange | Rechnungen Ausgange Sonstiges Lager
Artikel-Nr - He + Bezeichnung « Meng - Einhe - Charge - Lagerstatus - Lagerplatz  » Info - FolgeFS  + |«

Rd 45120-1102 Rundstange 40 mm 297500 mm qualitatsgeproft Materiallager

4561112 Kartonverpackung 150 Stiick qualitatsgeproft Materiallager

8977256 Glaslinse 120 mm 6/ Stick qualitatsgeprift Materiallager

63124789 Elektonische Steuerung P 17 2 Stiick qualitatsgeprift Materiallager

EL45679823 Platine X456 10 Stiick qualitatsgeprift Materiallager L

6974158 Gehauseplatte 15 Stick qualitatsgeprift Materiallager 1

Rd 45120-1102 Rundstange 40 mm 30000 mm qualitatsgeprift Materiallager

7899654 2145€ Rohr 30 mm 5910 mm qualitatsgeprift Materiallager

4561112 Kartonverpackung 1000 Stick qualitatsgeprift Materiallager

7895630 Kartonverpackung (Deckel) 995 Stick qualitatsgeprift Materiallager

7896632 Kartonverpackung (Einlegeboden) 995 Stiick qualitatsgeproft Materiallager

7899910 Kippschalter 20 Stick qualitatsgeproft Materiallager

1256399 Kurbelwelle XD 56 (Klein) 6/ Stick qualitatsgeprift Materiallager

1278958 Elektomotor 12 V. 2 Stiick qualitatsgeprift Materiallager

1278958 Elektomotor 12 V 10| Stick qualitatsgeproft Fertigteillager

1256399 Kurbelwelle XD 56 (Klein) 200 Stick qualitatsgeprift Fertigteillager

63124789 Elektonische Steuerung P 17 30| Stiick qualitatsgeprift Materiallager

EL789895642 Speichermodul 128 MB RAM 20 Stick qualitatsgeprift Materiallager

1698123 Gelenkwelle 2510 Stick qualitatsgeprift Fertigteillager

Rd 12566677 Rundstange 70 mm 49965 mm qualitatsgeprift Materiallager

1256399 Kurbelwelle XD 56 (Klein) 250 Stiick qualitatsgeproft Fertigteillager

Rd 45120 987 Rundstange 50 mm 30000 mm qualitatsgeproft Materiallager

Rd 45120-1102 Rundstange 40 mm 30000 mm qualitatsgeprift Materiallager

1278963 Einstiegsgriff 150 Stiick qualitatsgeproft Fertigteillager

1278963 Einstiegsgriff 90 Stiick qualitatsgeproft Fertigteillager

7895630 Kartonverpackung (Deckel) 200 Stick qualitatsgeprift Materiallager

4561112 Kartonverpackung 100] Stiick qualitatsgeprift Materiallager

4561112 Kartonverpackung 100 Stiick qualitatsgeprift Materiallager

7896632 Kartonverpackung (Einlegeboden) 2000 Stick qualitatsgeprift Materiallager

1698123 Gelenkwelle 98| Stiick qualitatsgeprift Fertigteillager

1247899663 Block {Guiding) 1 Stiick qualitatsgeprift Fertigteillager

1457867 Analysegerat X 600 20 Stick qualitatsgeprift Fertigteillager

732311 Rahmen firr Analysegerat 20 Stuck qualitatsgeprift Materiallager

1457867 Analysegerat X 600 20 Stick qualitatsgeproft Fertigteillager

4561112 Kartonverpackung 450 Stick qualitatsgeprift Materiallager 4
Datenblattansicht | | B8 @ %

Intern werden alle Eingangspositionen eines Materials/Artikels getrennt verwaltet und kénnen mit
einer Chargennummer versehen werden.

Zu einzelnen Artikeln/Materialien kénnen Detailansichten (inklusive der kompletten Historie) angezeigt

werden.
=2] Material- und Artikelinformation = BOER
‘Hh89631 24 Schraube 10M
Material
Lager/Produktion | Materiakittschaft | Vurgangsvelwaltungl Details | Staffel I Vulkummenl
Material- Vorgangs- Menge | Charge | Preis | Lagerplatz Eingelagert | Status Bermerkun
wirtschaft: verwaltung: 20120 Stiick, 030EUR/SHick  Materiallager 22.03.20011  qualitatsgepriift
() Anfragen () Aniragen 130 Stiick O.90EUR/Stuick  Materiallager 17.05.2010  qualtatsgepriift
2 Stiick 090EUR/SHick Materiallager 21.09.2009 eingelagert [ungepriit] FA 59
O Angebots ) Angebote || 195 5jck 060 EUR/Stiick  Materiallager  30.01.2009  qualtétsgepriit
(") Bestellungen (73 Bestellungen
) Auftréige () Auftrige

Lager:

73 Rechnungen
) Lieterabrufe B
) Lieferabufe AB ¢ Lieferabrufe

) Ligferscheine
) Rechnungen

[Auftrag]

) ext. Eingdnge von Lieferant
(") ext. Eingdnge von Fertigung
) int. Eingdnge von Fertigung
(&) Lagerbestand | jagermn
) Lagerhistorie

7) Ausgange

) Inventuren

") Reservierungen

Ubernahmepreis: l:l EUR/Stiick

<

.

] r

Erfazsung SN I

Preis Libemehmen und schlieften |

detailliert summiert I

schliefen |
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Fertigungssteuerung

Der Prozess der Fertigungssteuerung beginnt mit der Erzeugung der Fertigungsauftrage.

Qs

Arbeitsvorbereitung
Lager » Erzeugung Erzeugung
D Ausgabeauftrage Fertigungsauftrage
Planung Fertigungsauftragsverwaltung
Ausdruck
Vertaktung der » Arbeitspapiere
Fertigungsauftrage > v
Riickmeldungen
\ 4

Grundlage fiir die Fertigungsauftrage sind die Auftrage der Vorgangsverwaltung. Bei der Erzeugung der
Fertigungsauftrage kdnnen Auftrage zusammengefasst oder nur Teilmengen in einen Fertigungsauftrag
Ubernommen werden.

Bearbeiten

H 4 b M

(il zusatzinfo

Stammdaten Materialwirtschaft Vorgangsverwaltung

Erzeugung der Fertigungsauftrage

da *EXxX 2T

Suchen Drucken

Operationen

Meu  Laschen FA-
Erzeugung Verwaltung

Fertigungsauftrage

’:7/- i Fertigungsplan (] Schachtelauftrage
&4 | Grobplanung | =2 Grafische Auslastung
Istdaten-  Liste

Fertigung - sile Durchlaufplan 2 Plantafel

Istdatenerfassung

Fertigungssteuerung Analyse CRM

Planung

Extras System

; f’

Fenster

&8 Ressourcengruppen

Z Fehltzilemanagement %

(5 Einstellungen

Sonstiges

Bearbeitung

L& AuftragMr. Pos FSTermin  Artike-r. Positionstext FSenge Lagerbest, Menge Menge henge | Menge | Enheit susbl Zsig
[ 0 T I | VALA verf(res) inAA  inFA fias | FirFA 0
3200004 10 20112003 124978 Franiglalte L] 0 0 0 DSk O O
10 28122008 1248978 Froniglalte w 2@ 0 0 0 Usick g O
10 20112008 1636123 Belerkwele 30 2608 (10) 0 0 0 DSk O O
10 13032008 850000 F5 Ablage Linkskerker 1200 500 [0) T 0 DSk O O
20 17.022009 1245677 Anlpssgerst % 500 5 o0m 5 0 0 DSk O O
10 17.022009 123456780 Abstanzhclzen B W\@ o 13 102 0 DSk O O
20 13022009 13200000 Theimoskanne w0 0 0 0 DSk O O
10 28032011 100012 Zylinderkogt 456/6 1o 1 1 0 DSk O O
Min] 20112008 G| 13 203 i i
aktualsizren Bestandsinfo aktuslisieren | AR erzmugen |

Formularansicht

sa¢ |
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Die Fertigungsauftragsverwaltung st die zentrale Maske zur Bearbeitung der Fertigungsauftrage.

Bearbeiten  Stammdaten  Materialwirtschaft  Vorgangsverwaltung | Fertigungssteuerung | Analyse  CRM Extras  System  Fenster

W 4 »r M ﬁ @ * x % .:U ’=7 4 Fertigungsplan ] Schachtelauftrage

& Ressourcengruppen

Il Zusatzinfo in Grobplanung | 52 Grafische Auslastung 2 Fenlteilemanagement
Suchen Drucken Neu L&schen FA- A~ Istdaten- Liste -
Erstaing Verwaltung Fertigung - e Durchiaufplan [ Plantafel (3 Einstellungen
Operationen Fertigungsauftrage | Istdatenerfassung Planung Sonstiges

Fabe | z[ o] 1] sa] el rv| el suttag FS Temin | AiN: Autkel [ kM [ Kundenname Hetkunt FéMenge |V
20005310 07.022011 100004 Pleuelstange 14563 Hummel GrobH & Co KG Auttisg 208tick &
320005720 18022011 100017 Modul 12345 Tebix AG Aultiag Astick &
320005710 18.022011 100017 Modul 12345 Tebix AG Aultiag 5Siick 5
320005210 15022011 100015 Kipphebel 224 12345 Tebix G Aultiag 2005tick 5
320004810 17.022011 100004 Pleuelstange 11456 LBKY GmbH Aulliag 2256k 5
3200050-10 17.02.2011 100014 Haltegriff 43500 14785 Maschinenbau Hans Meier GmbH Auftrag 85 Stiick 8l
320000110 13022011 1256388 Kurbelwells D 56 (Klein) 14785 Maschinenbau Hans Meier GrbH  Auftiag 2005tick i
20004710 20022011 100014 Haltegift 43500 14785 Maschinenbau Hans Meier GrbH  Auftiag 20stick 5
320004610 15022011 100006 Halterung kurz 12397 Montor A6 Aultiag 0stick S
320004410 17.022011 100012 Zylinderkopt 456/6 11456 LGKY GmbH Aultiag 11860k 512
320004210 18.042011 100011 Ventlsteuerung C 345 12897 Hetbert Kianz Mediintechnik GmbH  Auftiag 15k 5
320003910 /LA1 03.042011 20334 Ventsiz 70 mm 16123 DM AG Auttiag 1000 Stick I
320003710 17022011 100008 Gehiiuse AH3 11456 LEKY GrbH Auttisg 0stick
20003310 13022011 123456780 Abstanzhoizen 16123 Druia AG s 2stick
320003310 13022011 123456780 Abstancholzen 16123 Druia AG Auftisg 1005tick &
320003210 07.042011 100004 Pleuelstange 12345 Tebix G Aultiag 2005tick &
320003010 17.022011 732311 Riahmen fii Analysegerat 12345 Tebix AG Aultiag 1056k 5
320000810/ LA0 17.022011 1698123 Gelenkwell 12385 Tebik AG Auttiag s0Stick 5
20002210 13022011 123444 Thermoskanne 123000 14785 Maschinenbau Hans Meier GrbH  Auftiaa 2105tick 5 T

m »
Technologie | F4 aus Plan entfemen | Ersatzmateriapriiung | Startbersitschat | Temine F& | Temine va aktualieren | — |

Detaits | Ist-Dater-Aiickmeldung | Ausbuchungen | Materialbedart | Seriennummenn|

Fé-Solmenge: 70/5tiick | Bemerkungen: Ubergeordrete 4| [untergeordrets F4
44

Eingdrge bisher: 0] Stiick
Fertigstellungstemir: [17.02 2011

Friarital, el =]

Eilauitrag: ] (Teib) Ausgang fir Stiickliste

Programm. erledigt [ Ausaabeauftiag fir Stiickliste

FAist erledigt 7 Technologie wechsel [ T——

Formularansicht | Y !

Die Ist-Datenerfassung erfolgt in der Regel Uber das Einlesen von Barcode, der auf den Auftrags-
papieren (Laufkarte) und auf Personalkarten ausgedruckt wird.

[5] Istdaten-Erfassung o B
Code: Pors-Ne[lT0 | Boginn 20062017 1157 |
FA: ag Henty. Holgerson Ende [24082m71 1257 |
FS: 10: Montieren Inv_-Nr: (15000 [+| Riistzeitanteil [mln]D
Artikel: 100022 Montagetizch 1

Priffgeral 1234

Pers. Nt [T [ OK WA AU] iF [run] {F [rmin]| Charge: [ | Charge  [1234677
[110] Henty, Holgerson| [15000] Montagetisch | 30 0 0] £0.0 0] 1234777 [24 OKMenge 20 |Stiick

Nacharbeit [0 | Stiick
Ausschuss [0 |Stick

Bemerkung:

Fehler: -

30 0 0 60 o ischen

Abbrechen

4 I 3
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Planung
In der Fertigungsplanung erfolgt die Vertaktung der Fertigungsauftrage auf der Grundlage der
verfugbaren Kapazitaten.

Das Ergebnis wird in einer Listenform angezeigt. Je nach Kapazitatsauslastung sind die Schichten farblich
gekennzeichnet (grun, gelb oder rot). Fertigungsschritte kdnnen per Drag-and-Drop auf andere Schichten

oder Ressourcen verschoben werden.
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